
Порода – ель, сосна. 
Влажность – 15% (+/- 3%). Допуск по толщине +/- 1 мм, по ширине +/- 3 мм. 

Нормы по порокам древесины и дефектам обработки для лицевой стороны изделия: 

Пороки древесины и дефекты обработки Фото Сорт АВ 

1. Сучки здоровые сросшиеся и частично 
сросшиеся 

 

Допускаются 

2. Сучки здоровые несросшиеся 

 

Допускаются диаметром до 1/5 ширины изделия 

3. Выпадающие сучки 

 

Допускаются диаметром до 1/8 ширины изделия 
с выходом на кромку (1 шт. на 1 пог.м) 

4. Черные сучки (глазки) 

 

Допускаются диаметром до 1/5 ширины изделия 

5. Сучки загнившие, гнилые и табачные; отверстия 
от сучков; вырывы, сколы в зоне сучков 

 

Допускается на нижней кромке паза без 
ограничений 

 

Допускается на гребне не видимые при сборке 

 

Допускается на верхней кромке паза диаметром 
до 1/8 ширины изделия (1 шт. на 1 пог.м) 

6. Трещины торцевые и пластевые  

Сквозные допускаются длиной до 300 мм 

 

Сомкнутые (волосяные) допускаются без 
ограничений 

7. Трещины в сучках шириной более 1мм 

 

Допускаются 

8. Сердцевина 

 

Допускается 

9. Крень  Допускается, если не влияет на сборку 

10. Смоляные кармашки (шириной более 3мм) 

 

Допускается длиной до 20 мм (2 шт. на 1 пог.м) 

11. Засмолки 

 

Допускаются 

12. Прорось 

 

Допускается размером до 1/5 ширины изделия 



13. Червоточина 

 

Допускается мелкая (3 шт. на 1 пог.м) 

14. Гниль 

 

Не допускается 

15. Окраска  Допускается до 20% поверхности 

16. Синева 

 

Допускается светлая до 10% поверхности 

17. Обзол 

 

Допускается не видимый после сборки 

18. Дефекты обработки  

Допускается без ограничения не видимые после 
сборки 

 

 

Допускается шероховатость до 200 мкм и 
вырывы до 3 мм в зоне сучков 

19. Нарушение целостности шипа/паза 

 

Допускается до 30% длины шипа, не видимое 
при сборке и задней кромки паза без 

ограничений 

 
Важно: 
Согласно ГОСТ 8242-88 приемка материала осуществляется партиями. 
- В партии допускается до 10% материала низшего сорта 
- Измерение толщины и ширины производится на расстоянии 150 мм от торца в хорошо простроганном месте изделия 


